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L 1 invention a pour objet un element de 
construction a base de granules d^gile expansee et son ^ 
proced6 de fabrication. 

L'emploi de l'argile expansee a pris une 
grande extension comme agregat leger pour la fabrication de 
beton. Elle est obtenue generalement en preparant dans, des con- 
ditions spSciales des granules -qui sont ensuite sounds a lec- 
tion de lacfaaleur ; cette action provoque un degagement de gaz 
a l 1 inter ieur des granules tandis que la surface de ces der- 
niers est rendue plastique et forme une enveloppe qui retient 
les gaz* D f ou le gonflement et l f expansion des granules qui 
prennent une forme arrondie avec une structure poreuse ouverte 
d'une peau lisse et etancbe. i-^) 

Selon le mode de preparation et d r ex- 
pansion, la densite de ces granules peut descendre jusqu^ 0,4 
ou mSme moins et les betons f abriques en utilisant ces granu- 
les comme agregat peuvent avoir des derisites de l'ordre de 0,6 
a 1,8. 

Outra cette iegerete, ils sont appr6- 
, o±&* rpo^ & phonique et ther- 

ffiique* 

On a egalement propose de lier les gra- 
nules, non plus avec un mortier de ciment mais avec des resines 
syntbetiques ou des produits organiques. 

Oependant, quel que soit le liant, le 
produit obtexm voit ses caracteuistiques sensiblement modifiees 
par rapport a celles des argiles expansees. S'agissant de beton, 
la Iegerete et Insolation n«atteignent pas celles des granules, 
et dans le cas de liants a base organique, la resistance chimi- 
que ou a la cbaleur est loin de celles de granules utiliseeso 

L 1 element de construction selon l 1 inven- 
tion est constitue par une masse de granules d'argile expansee 
agglom&ree a cbaud cette masse etant couverte au moins partiel- 
lement par une coucbe de surface de mSme nature, c'est-a-dire 
de type silicate, liee a cbaud a ladite masse. 

Cette coucbe de revStement assure en ou- 
tre le reboucbage des inegalites de surface du produit, sa pro- 
tection contre les agents atmospberiques et permet de lui donner 
!• aspect que l r on desire sur le plan estbetiqueo 
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Habitue llement* les revSteiaents utilises pour les 
elements de murs sont d f une nature dif f erente de celle des murs 
eux-m§mes et necessitent des colles ou des liants pour assu- 
rer leur adherence. De ce fait 1* influence des conditions at- 
mospheriques provoque avec le temps des decollements ou une de- 
gradation* A 1* oppose * le produit de l 1 invention pprte tin re- 
vStement qui est lui-mSme un compose ceramique de nature voi si- 
ne de celle du composant du mur (argile expansee) : il consisjre 
en effet en un compose ceramique d 1 argile, de silicate et de 
fondants dont la cuisson a temperature elevee entralne la forma- 
tion d'nne couche intermediaire sans solution de continuity 
aussi Men avec la masse d* argile expansee qu'avec le revfitement 
proprement dit. Ce dernier se comportera done exact ement comme 
la masse de granules d f argile expansee© 

Un tel revfttement peut Stre complete par une 
couche superficielle d 1 email vit^eux. 

Le produit obtenu possede ainsi, sans altera- v 
tion, toutes les caracteristiques techniques des argiles expan- 
sees, notamment en ce qui concerne la leg&rete, la resistance 
et l*isolation phonique ou thermique, tout en present ant tel 
aspect de surface que l*on desire. 

Le produit selon 1 1 invention peut 8tre obtenu 
en recouvrant une masse de granules d* argile expansee preala- 
blement agglomerees au moyen d'une couche de surfa$age du type 
defini plus haut et II porter I 1 ensemble a la temperature de 
fusion de cette couche. 

L 1 invention prevoit de preference le procede 
consistant a revStir partiellement la masse de granules d 1 ar- 
gile expansee, au moyen de la ou des couches de surface, au 
moment m&me de 1" operation d 1 agglomeration a chaud, soit im- 
mediatement avant ou apres, soit m§me pendant l 1 operation se- 
lon les moyens employes pour cette operation. 

Par exemple, si I 1 agglomeration est bperee au 
rouleau presseur, la couche de surface pourra Stre appliquee 
avant ou apres tassage au rouleau ; si elle est opeiree par 
vibration de moules, la couche de surface pourra 8tre appli- 
quee pendant l f agglomeration, etc. 

La. liaison ceramique de la couche de surface 
resultera sait du fait que la masse agglomeree sort de fabri- 
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cation k la temperature convenable soit de l^emploi d*un ap- 
point contr&le de rechauf f ement ou refroidissement* 

Pens tous lea cae le fait d*operer le revStement * 
de surface au moment mftne de I 9 agglomeration permet de realiser 
5 cette operation au moindre cotLt et dans les meilleures condi- 
tions techniques* 

X* invention vise egalement les dispositions c±- 

apr&s : 

a) la temperature d f application de la couche de 
UO surface est de l*ordre de 950 - 1050* C, pour une masse consti- 
tute de granules d'argile de type courant ; 

V) le liaat employe est associe a un fondant 
propre & lui assurer a 950° ~ I050 0 C une fluidite ou plasti- Q 
cit6 superieure i celle de la :surf fice "des granules ; 
15 c) le fondant employe comprend du minium de 

plomb ou de I'oxyde de fer ; ' ^ 

- *' 'd) le iiant comprend * un compose du groups des 

vfcrres et" des~ argiles crues ou cuxtes } ' : * 

' • -v • ^ la C Quche de surf a^age corner end- un corps du 

20 groups toiqrxe, ciiamotte, veri-e t argiles crues ouciiites, emaux, 
pifrres ou mineraux' destines' a assurer l 1 aspect -de surface 
voulu avec' toiite ^aniilometrrW desir&e ; 

f) les compOssints : de la couche de Surface sont 
mis en place ' eif melange en une seule fois ou par couches su- 
£s perposees. 

Le dessin annexe illustre le-' produit de l 1 in- 
vention Ydans /T» ekemple de la figure 1, il se compose d f une Q 
masse 1 de granules d'argiie expansees agglomeres a chaud, 
sans liant, sur une face recouverte d<une couche de surface 2 

50 iatiiement liee a'cette masse. Du fait que cette vvuiche de sur- 
face comporte xpi liant du typV silicate, et que la liaison est 
faite a cbaud,: au vdxsinkge ' "de la* temperature d' agglomeration, 
on obtient une liaison parf fidte de la surface 2 a la masse 1. 
1** liant etant 'de m&me nature" que la masse 1 le produit fini 

35 possede en outre des caract^ristiques trfes fcomogenes en ce qui 
concerne son comport emenb aux intemperies et particulierement 
aux variations de temperatures, dfe sorte qu'il ne peut y avoir 
ni decollement ni f endillement \ ni d»une maniere gen§rale aucu- 
ue deterioration de surface* 
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Neanmoins, 1' aspect du produit fini peut atre 
completement different de celui d'une masse de granules frittes. 
Les inegalites de surface se trouveat, a volonte, completement 
rebouchees ou simplement attenueeso La surface peut avoix 1' as- 
pect de la brique, par incorporation de brique pilee, ou tout 
aussi bien un aspect de ceramique vitrifiee et coloree a volon- 
te, par 1' usage de verres et d',emauxo 

Si le revStement choisi est du type des verres, 
il pourra a lui seul, fournir le liant. Sinon cette surface se- 
ra obtenue pax 1 ' incorporation d» autre s produits (pouore ou 
grains de brique, d'argile, de marbres ou granits, emaux). Ces 
incorporations peuvent etre faites dans la masse du revetement 
(avec les fondants eventuels) ou en surface, en une ou plu- 
sieurs couches e 

Dans l'exemple de la figure 1 le liant et l*e- 
ventuel produit de surfacage ont ete melanges intimement et 
forment une couche unique. Dans l'exemple de la figure 2 la 
masse 1 porte deux couches superposees 3 et 4- ; la couche 3 
peut etre composee uniquement de liant et seule la couche 4- 
peut comprendre un produit de revgtement tel qu'un email vi- 
treuxo La couche 3 peut aussi comprendre une incorporation 
telle que de la brique pilee et la couche 4 constituer tel 
surfacage que l'on desire, donnant un aspect final de. brique 
vernissee par exempleo Les combinaisons possibles dans le ca- 
dre de 1' invention sont diverses et dependent des etats de 

surface recherches* 

Pour la mise en oeuvre de 1' invention, des mo- 
yens divers peuvent etre employes et notamment ceux decrits au 
brevet depose ce dour par la demanderesse sous le titre "Pro- 
cede de fabrication d' elements de construction" dans lequel 
les granules d'argiles sont expansees puis agglomerees sans 
l»usage d'aucun liant en un procede continu dans lequel 1« ope- 
ration de revet ement visee par la pre sent e demande peut etre 
ais-rnent ins-rie. "ette jnethode pr^sente l'avantage important 
d« assurer an' produit un refroidissement control* de 1- ensemble 
?orm* par la masse et le revetement. 
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REVEKDIC ATIONS 

1. Element de construction constitute par une mas- 
se de granules d"argile expansee agglomeres a chaud, cette masse 
etant couverte au moins partiellement par une couche de surface _ 
de mime nature, c'est-a-dire de type silicate liee ceramiquement 

a chaud a la masse* 

2. Procede de fabrication d* elements de cons- 
tructions consistant a revetir au moins partiellement une masse 
de granules d'argile expansee agglomeres a chaud au moyen d'une 
couche de surface de mime nature, c'est-a-dire de type silicate, 
et a lier ceramiquement cette couche a la dite masse au moment 
mime de 1* operation d' agglomeration a chaud. 

3. Procede selon la revendication 2 dans lequel 
la temperature d' application de la couche de surface est de l'or- 

dre de 950 - 1050°C. 

4. Procede selon la revendication 3 dans lequel 
le liant- employe est associe a un fondant propre a lui assurer a 
ces temperatures une fluidite ou plasticite superieure a celle de 
la surface des granules. 

5. Element selon la revendication 1 dans lequel 
le liant comprend tin compose du croupe des verres et des argiles 
crues ou cuites 0 

6. Element selon la revendication 1 dans lequel 
la couche de surfaqage comprend un corps du groupe brique, cha- 
motte, verre, argiles crues ou cuites, emaux, pierres ou mine- 
raux, destine a assurer 1' aspect de surface voulu avec toute 
granulometrie desiree. 

7. Element selon la revendication 1 dans lequel 
la couche de surface comprend un fondant. 

8. Element selon la revendication 1 dans lequel 
la couche de surface est elle-me*me constitute de couches su- 
perposees. 

9. Element selon la revendication 1 dans lequel 
la couche de surface est homogene. 

10 o Procede selon la revendication 2 dans lequel 
les composants de la couche de surface sont appliques en couches 
superposees. 
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